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(1) HOUFEK
1 UvoD

Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam, Ze jste si zakoupili vrtaci dlabacku vyrobni fady VD16, ktera je vyrobkem nasi firmy.Snadna a
bezpec€na obsluha, universalnost a malé rozméry spole€¢né s vyhodnou cenou jsou hlavni pfednosti tohoto stroje.
Vrtaci dlabacka VD16 je vyrobena v souladu s platnymi technickymi normami a standardy platnymi
v dobé vydani této pravodni technické dokumentace v EU a bylo vydano prohlaseni o shodé.
Prehled technickych predpisi a norem, podle kterych byla shoda u vyrabéné vrtaci dlabacky VD16
posouzena, je uveden v ,PROHLASENI O SHODE® vrtaci dlabacky vyrobni fady VD16. viz.v pfiloha
tohoto Navodu.

DULEZITE POKYNY JSOU V NAVODU OZNACENY VYSTRAZNOU ZNACKOUA . DALE Jsou
UVEDENY VELKYM NEBO TUCNYM PISMEM A PROTO JIM VENUJTE ZVYSENOU POZORNOST.

Doufame, Ze budete s nasim vyrobkem spokojeni. V pfipadé technickych dotazi a zavad na stroji
kontaktujte nepfetrzitou servisni sluzbu vyrobce, nebo obchodni oddéleni vyrobniho zavodu, pfipadné pfislusného
narodniho prodejce povéfeného prodejem nasich stroja.

Ales HOUFEK
predseda predstavenstva Houfek a.s.



UPOZORNENI: TEXT | OBRAZOVE CASTI TOHOTO NAVODU VCETNE PRILOH JSOU DUSEVNIM
VLASTNICTVIM FIRMY HOUFEK a.s. — Goléav Jenikov A ZUSTAVAJI STALE JEHO MAJETKEM. BEZ

SOUHLASU TETO FIRMY NESMi BYT ZADNA CAST NAVODU ROZMNOZOVANA A ANI NESMi BYT
UMOZNENO TRETIM OSOBAM SEZNAMIT SE S NAVODEM NEBO JEHO CASTMI.

2 ZASADY HYGIENY A BEZPECNOSTI PRACE, EKOLOGIE

/N UPOZORNENI!

DRIVE NEZ UVEDETE STROJ DO PROVOZU, PROSTUDUJTE TENTO NAVOD. DUSLEDNE SEZNAMENI S
TIMTO NAVODEM A DODRZOVANI ZASAD ZDE UVEDENYCH, VAM UMOZNIi SNADNE UVEDENi STROJE
DO PROVOZU A JEHO OPTIMALNI A BEZPECNE UZiVANI. VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU
ODPOVEDNOST V PRIPADE URAZU NEBO SKODY, ZPUSOBENE NESPRAVNYM POUZiIVANiIM, UDRZBOU
A USTAVENIM STROJE .

PRED MONTAZIi, UVEDENIM DO PROVOZU, UDRZBOU A OBSLUHOU SE VZDY MUSI KVALIFIKOVANE
OSOBY, KTERE BUDOU TYTO CINNOSTI PROVADET, SEZNAMIT PROKAZATELNYM ZPUSOBEM S TiMTO
NAVODEM A ZASADAMI BEZPECNE PRACE NA STROJI. VYROBCE NEPREBIRA ZADNOU ODPOVEDNOST
V PRIPADE URAZU NEBO SKODY ZPUSOBENE NEKVALIFIKOVANOU OSOBOU.

2.1 KVALIFIKOVANE OSOBY
A MECHANICI

- odborni pracovnici uréeni pro provadéni udrzby a oprav (min.vyu€eni napf.: v oboru zamecnik, strojni
mechanik nebo elektrikar), ktefi jsou zasSkoleni a zacvieni (napf.: vyrobcem nebo servisnimi pracovniky
povéfenych narodnich prodejcl) pro provadéni udrzby a oprav stroje a prokazatelné seznameni s timto
Navodem a majici pfisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci podle platnych narodnich pfedpist a norem.
Minimalni vék pracovniku je 18 let.

/N oBsLUHA

- pracovnici (muzi i Zzeny) vék minimalné 18 let (mladsi jen pokud jsou starSi nez 16 let a pracuji pod
dohledem kvalifikovaného pracovnika star$iho 18 let napf. v ramci vyuky, odborné praxe apod. v souladu
s pfisluSnymi narodnimu predpisy), ktefi byli prokazatelné seznameni s timto Navodem, obsluhou a
zakladni udrzbou.

2.2 ZASADY BEZPECNE PRACE

2.2.1 BEZPECNOSTNi PREDPISY VSEOBECNE

TENTO STROJ JE OPATREN BEZPECNOSTNIM VYBAVENIM, KTRE ZAJISTUJE BEZPECNOU PRACI
PRO OBSLUHU,TAK | OCHRANU STROJE PRED POSKOZENIM.
PRESTO ZDE NEMOHOU BYT UVEDENY VESKERE BEZPECNOSTNIi ASPEKTY VZNIKAJICi PRI PRACI S
OBROBKY RUZNYCH TVARU A MATERIALU.Z TOHOTO DUVODU JE NUTNE,ABY SE OBSLUHA PRED
ZAHAJENIM PRACE DOKONALE SEZNAMILA A POROZUMELA JEDNOTLIVYM STATIM TOHOTO NAVODU A
PRI PRACOVNi CINNOSTI NA STROJICH RADY VD16 DODRZOVALA ZASADY V TOMTO NAVODU
UVEDENE.

DBEJTE VSECH INSTRUKCI A ZASAD NA STITCICH,KTERYMI JE TENTO STROJ VYBAVEN.TYTO

STITKY NEODSTRANUJTE ANl NEPOSKOZUJTE.V PRIPADE ZE DOJDE K POSKOZENi STiKU
OKAMZITE JE VYMENTE ZA NOVE.NOVE STITKY LZE OBJEDNAT U VYROBCE STROJE.

V CLANKU 5.4 TOHOTO NAVODU JE UVEDEN PREHLED VSECH STITKU S GRAFICKYMI
SYMBOLY KTERE JSOU POUZITY NA STROJI.SEZNAMTE SE S VYZNAMEM TECHTO GRAFICKYCH
SYMBOLU A PRI PRACI DODRZUJTE JEJICH PRIKAZY.



PRED ZAHAJENIM PRACE NA TOMTO STROJI SE SEZNAMTE S ROZMISTENIM JEDNOTLIVYCH
OVLADACICH PRVKU NA RIDICiIM PANELU STROJE A JEJICH UNKCIi A ZAPAMATUJTE SI JEJICH

POLOHU,ZEJMENA UMISTENiI NOUZOVYCH VYPINACU PRO POTREBU JEJICH PRIPADNEHO RYCHLEHO
POUZITI.

A JAKOUKOLIV CINNOST NA VRTACIi DLABACCE VD16 SMi PROVADET JEN KVALIFIKOVANE
OSOBY PODLE ZPUSOBU POUZITi A PODLE TOHOTO NAVODU — SEZNAMTE SE S NAVODEM.

A VRTACI DLABACKU RADY VD16 PRIPOJTE POUZE K ELEKTROINSTALACI, KTERA ODPOVIDA

PRISLUSNYM NARODNIM  PREDPISUM A JE U Ni PROVADENA PRAVIDELNA REVIZE

V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY. PRIPOJNA SiT MUSi MIT SHODNE

PRIPOJNE NAPETI A MUSI BYT DIMENZOVANA PRO PRISLUSNY PRIKON PODLE UDAJU UVEDENYCH NA

STITKU STROJE.PRIPOJENI STROJE K ELEKTRICKE SiTI SMi PROVEST POUZE OSOBA PRO TYTO
CINNOSTI ZPUSOBILA PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH PREDPISU.

MANIPULACI A PREPRAVU VRTACI DLABACKY RADY VD16 PROVADEJTE JEN PODLE POKYNU
/N UVEDENYCH v TOMTO NAVODU ODDIL 6. DOPRAVA, MANIPULACE, SKLADOVAN

PRI LIKVIDACI STROJE POSTUPUJTE PODLE  PRISLUSNYCH  NARODNICH
/N PREDPISU PRIPADNE SVERTE LIKVIDACI SPECIALISOVANE FIRME.STROJ JE ZHOTOVEN
Z KOMPONENTU A MATERIALU, KTERE NEOHROZUJi CLOVEKA ANI PRIRODU.

2.2.2 BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO PRACOVNI MiSTO

A\ VRTACI DLABACKU INSTALUJTE NA ROVNY ZAKLAD V SOULADU S DOPORUCENIM UVEDENYM
V TOMTO NAVODU. OVERTE SI NOSNOST PODLAHY S OHLEDEM NA HMOTNOST STROJE.

V PRACOVNIM PROSTORU ZAJISTETE DOSTATECNE OSVETLENI,KTERE NEBUDE VYTVARET
A STINY ANl STROBOSKOPICKY EFEKT. POSTUPUJTE PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH
PREDPISU. POZADOVANA INTENZITA JE ZPRAVIDLA 500 LX

PRACOVNI PROSTOR OKOLO STROJE MUSI BYT VOLNY, BEZ JAKYCHKOLIV PREKAZEK, TAK

ABY BYL UMOZNEN OKAMZITY PRISTUP KE VSEM OVLADACIM PRVKUM STROJE A ZAROVEN

A BYL ZAJISTEN BEZPECNY A NEOMEZENY POHYB OBSLUHY KOLEM STROJE.JEHO VELIKOST

PRED A ZA STROJEM JE NUTNO UPRAVIT S OHLEDEM NA VELIKOST OBROBKU,MOZNOST

PROVADENI UDRZBY A CELKOVE PROSTOROVE UMISTENI.PRI USTAVENi STROJE DODRZUJTE
ZASADY UVEDENE V CASTI 7.1 USTAVENI STROJE.

A ZKONTROLUJTE, ZDA NA PRACOVNIM STOLE STROJE NEJSOU ODLOZENY ZADNE PREDMETY
A POVRCH NENi ZNECISTENY.JE ZAKAZANO POUZIVAT STROJ K ODKLADANiI PREDMETU A
OBROBKU

2.3 BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO OBSLUHU STROJE

PRED ZAHAJENIM PRACE VZDY PROVADEJTE PRAVIDELNOU KONTROLU
STROJE.KONTROLUJTE ZEJMENA ZDA NENi POSKOZENO UPINACI SKLICIDLO A ZDA JE
SPRAVNE UPEVNEN DLABACiI VRTAK. PRO OBRABENi POUZIVEJTE KVALITNi DLABACI
VRTAKY,PODLE ZASAD UVEDENYCH V CASTI 5.1 TECHNICKE UDAJE STROJE

A PRED ZAHAJENIM PRACE ZKONTROLUJTE FUNKCI NOUZOVEHO ZASTAVENI STROJE STISKEM
TLACITKA NOUZOVEHO ZASTAVENI STOP.

A CISTENI,KONTROLY,UDRZBU A OPRAVY STROJE PROVADEJTE VZDY PRI STROJI ODPOJENEM
OD ELEKTRICKE SITE Z TOHO DUVODU,ABY NEMOHLO DOJIT K ZAPNUTI STROJE DALSI
OSOBOU.



CISTENi STROJE PROVADEJTE PRAVIDELNE NEJMENE VSAK 1X ZA PRACOVNiI SMENU.CISTENI
STROJE UPRAVTE S OHLEDEM NA CASOVE VYUZITI STROJE.JE ZAKAZANO PROVADET

CISTENi POMOCiI OFUKU TLAKOVYM VZDUCHEM.CISTENi PROVADEJTE VYHRADNE
ODSAVANIM NECISTOT.

JE ZAKAZANO PROVOZOVAT VRTACI DLABACKU RADY VD16 BEZ DOKONALE UPEVNENEHO
KRYTU UPINACIHO SKLICIDLA.PRI CHODU STROJE NIKDY NESNIMEJTE KRYTY!

NIKDY NEPOKLADEJTE ZA CHODU STROJE RUCE DO BLIiZKOSTI ROTUJICIHO DLABACIHO
VRTAKU,ZADNYMI PREDMETY NEMANIPULUJTE V JEHO OKOLI. ZA PROVOZU STROJE JE
ZAKAZANO DOTYKAT SE JAKYCHKOLIV POHYBUJICICH SE CASTI STROJE.NA PRACOVNI STUL
STROJE NIKDY NEODKLADEJTE JAKEKOLIV PREDMETY.

> B b b

V PRIPADE,ZE DOJDE V PRUBEHU OBRABENi K ZASTAVENI NEBO ZAKLINENi DLABACIHO
VRTAKU PROVEDTE NOUZOVE ZASTAVENI STROJE.PO ZASTAVENi STROJE DLABACI VRTAK
RUCNE VYJMETE Z MATERIALU.

PRO OBRABENI NEPOUZIVEJTE NIKDY MATERIAL, KTERY BY MOHL JISKRIT, HROZi NEBEZPECI
POZARU.

>

PO UKONCENiI PRACE ZAJISTETE STROJ PROTI SPUSTENi NEPOVOLANOU OSOBOU
ODPOJENIM OD ELEKTRICKE SITE.

>

PRI PRACI NA STROJI POUZIVEJTE PRACOVNI ODEV SE SEPNUTYMI MANZETAMI V ZAPESTI,
SEJMETE RUZNE NARAMKY A PRIVESKY, PRSTENY, HODINKY. VOLNE CASTI PRACOVNIHO
ODEVU SEJMETE NEBO UPEVNETE.

PRI PRACI POUZIVEJTE PREDEPSANE PRACOVNiI POMUCKY PODLE PRISLUSNYCH
NARODNICH PREDPISU NAPRIKLAD PRACOVNI OBUV A OCHRANNE BRYLE. DOPORUCUJEME
POUZIVAT KOZENOU ZASTERU.

>

2.4 BEZPECNOSTNIi PREDPISY PRO UDRZBU STROJE

DRIVE NEZ ZACNETE NA STROJI PROVADET JAKEKOLIV SERIZOVACI A UDRZBARSKE PRACE
/N ODPOJTE STOJ OD ELEKTRICKE SITE.VYLOUCITE MOZNOST NAHODNEHO SPUSTENI STROJE
DALSi OSOBOU

UDRZBARSKE PRACE NA ELEKTRICKE SOUSTAVE STROJE MOHOU PROVADET POUZE OSOBY
A K TETO CINNOSTI ZPUSOBILE V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY

POZOR ! PRI DEMONTOVANiI OVLADACIHO PLECHU STROJE A SOUCASNEM ZAPOJENI
PRiIVODNIHO KABELU V EL.SIiTI JSOU OBVODY POD NAPETIM.

UDRZBARSKE PRACE NA MECHANIQKYCH CASTECH STROJE MOHOU PROVADET POUZE
OSOBY K TETO CINNOSTI ZPUSQBILE V SOULADU S USTANOVENIM STATI 2.1 KVALIFIKOVANE
OSOBY - MECHANICI TOHOTO NAVODU.

A VYMENU DLABACICH VRTAKU PROVADIME PRI VYPNUTEM STROJI

PRI VYMENE JAKYCHKOLIV DiLU A CASTi STROJE JE NUTNO POUZIVAT POUZE ORIGINALNI
NAHRADNI DILY VYROBCE, PODLE KATALOGU NAHRADNICH DIiLU DODANYCH VYROBCEM,
NEBO POVERENYM PRODEJCEM.



PRI LIKVIDACI STROJE POSTUPUJTE PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH PREDPISU V

SOULADU SE STATI 13 TOHOTO NAVODU.STROJ JE ZHOTOVEN Z KOMPONENTU A MATERIALU
KTERE NEOHROZUJi CLOVEKA ANI PRIRODU.

3 ZBYTKOVARIZIKA

Rizika vznikla pii provozu VRTACI DLABACKY RADY VD16 za podminek predpokladaného pouzivani a logicky
pfedvidatelného nespravného pouzivani byla minimalizovana dostupnymi technickymi prostfedky.

Pres realizovana konstrukéni a technicka opatfeni zlistavaji pfi ¢innosti zafizeni uréita zbytkova rizika vyplyvajici z
analyzy rizik, ktera jsou dana technologickym procesem pfi riznych fazich Zivotnosti zafizeni.

Jedna se zejména o rizika vznikla nepozornosti pracovnikli a nedodrzenim bezpeénostnich zasad p¥i praci.

Pro dalsi snizeni rizik a zajisténi ucinnosti bezpe€nostni ochrany upozorfiujeme na vznikla zbytkova rizika. K jejich
odstranéni stanovujeme nasledujici technicka a organizacni opatfeni k realizaci uzivatelem, ktera jsou uréena k
prekonani pfislusnych nebezpedi.

A\

A\

A
A

PRIPOJOVANI, UDRZBU, OPRAVY A REVIZE ELEKTRICKYCH ZARIZENi SMi PROVADET POUZE
ODBORNE KVALIFIKOVANI MECHANICI V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY A
NORMAMI.

PRIVODNiI ELEKTROINSTALACE MUSI BYT PROVEDENA PODLE PRISLUSNYCH NARODNICH
PREDPISU A POZADAVKU PRISLUSNYCH NOREM.

PRIVODNIi KABEL A ELEKTROINSTALACI JE NUTNO PRAVIDELNE KONTROLOVAT V SOULADU
S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY. POSKOZENE KABELY A VIDLICE, PRIPADNE JINE CASTI
ELEKTRICKE INSTALACE JE ZAKAZANO POUZIVAT. POSKOZENA IZOLACE, PRIPADNE
POSKOZENE PRVKY ELEKTRICKE INSTALACE JSOU ZIVOTU NEBEZPECNE. POHYBLIVE CASTI
ELEKTRICKEHO VEDENI (KABELY) MUSI BYT CHRANENY PROTI MECHANICKEMU POSKOZENI A
NESMIi TVORIT PREKAZKU V PRACOVNIM NEBO KOMUNIKACNIM PROSTORU.

PRI JAKEMKQLIV PO$KOZFNi E’LEKTRICK'EHO ;ARiZENi JE NUTNO ZAJISTIT NEPRODLENOU
OPRAVU. POSKOZENE ZARIZENI SE NESMI| POUZIVAT.

JE ZAKAZANO ZASAHOVAT DO ZAPOJENI BEZPECNOSTNICH OBVODU, POPRIPADE PROVADET
JAKEKOLIV NEOPRAVNENE ZASAHY, KTERE MENi SPOLEHLIVOST A BEZPECNOST TECHTO
OBVODU.

OBVODY ZAPOJENE PRED HLAVNIM VYPINACEM JSOU TRVALE POD NAPETiM. OBVODY JSOU
OZNACENY VYSTRAZNOU ZNACKOU A ODPOVIDAJI KRYTI IP 20

3.1 RIZIKA NA MECHANICKE CASTI ZARIZENI

A

A\

NEBEZPECi VYMRSTENI: o , ,
NEBEZPECI VYMRSTENI MUZE VZNIKNOUT PRI NAJIZDENi VRTAKU DO MATERIALU PRI
SPATNEM UPNUTi OBROBKU

NEBEZPECI: - POREZANI NEBO URIZNUTI
- NAVINUTI.
- NARAZENI

TYTO DRUHY NEBEZPECI MOHOU NASTAT PRI POHYBU CASTi TELA NAD ROTUJICIM
NASTROJEM.PROTO JE ZAKAZAN JAKYKOLIV POHYB V TOMTO PROSTORU PRI OTACEJiCiM
SE VRETENU. JE ZAKAZANO PROVOZOVAT STROJ S VYRAZENYMI BEZPECNOSTNIMI
KRYTY.HROZi ZDE VELICE ZAVAZNA PORANEN| ZPUSOBENA ROTACI.

PRISTUP K NEBEZPECNYM MiSTUM ZARIZENI



A\
A\

- JE TREBA SEZNAMIT SE A DODRZOVAT VSECHNA BEZPECNOSTNI USTANOVENI TYKAJICI SE
NEBEZPECNYCH MiST NA STROJI

PRISTUP CIZICH PRACOVNIKU NA PRACOVISTE

- VSTUP CIZICH PRACOVNIKU NA PRACOVISTE JE NUTNO ZAMEZIT MISTNiMI PROVOZNIMI
PREDPISY ZPRACOVANYMI UZIVATELEM

PRISTUP K POHYBUJICIM SE CASTEM ZARIZENi Z RUZNYCH STRAN ,
- PROSTORY OZNACENE JAKO NEBEZPECNE PROSTORY MUSI BYT POD TRVALYM DOHLEDEM
OBSLUHUJICIHO PRACOVNIKA

OSTATNI RIZIKA A NEBEZPECI

- VSICHNI PRACOVNICI MUSI BYT PROTOKOLARNE ZASKOLENI A SEZNAMENI S POUZIVANIM
ZARIZENI

- VSICHNI PRACOVNICI MUSi POUZIVAT PREDEPSANE OSOBNi OCHRANNE POMUCKY TAK, JAK
JE UVEDENO V KAPITOLE C. 3.2 - BEZPECNOST PRACE

PRED SPUSTENIM STROJE JE BEZPODMINECNE NUTNE SEZNAMIT SE S KAPITOLOU
BEZPECNOST PRACE

VESKERE ZAVADY NA STROJI A JEHO ZARIZENI, ZVLASTE TY, KTERE OHROZUJi BEZPECNOST ]
PROVOZU, MUSi OBSLUHA OHLASIT DILENSKEMU MISTRU €I SVEMU NADRIZENEMU A ZAVADY MUSI
BYT ODSTRANENY. DRUH ZAVAD A JEJICH ODSTRANENI MUSI BYT ZAZNAMENANO V KNIZE ZAVAD.

A\

VSECHNY UKONY SOUVISEJIiCi S RUCNIM MAZANIM PROVADI UDRZBA,
A TO VZDY ZA KLIDU STROJE A PRI VYPNUTEM HLAVNIM VYPINACI!

4 URCENI A ZPUSOB POUZITI

4.1 URCENI POUZITi STROJE

4.1.1 PRACOVNI CINNOSTI

Vrtaci dlabacka fady VD16 je stroj ur€eny pro vrtani otvoru,zhotoveni drazek kolmych a uhlovych na plochu
dfeva.Otvory zhotovené vrtaci dlabackou maji bud kruhovy-drazkovy tvar.Maximalni upinaci prGmér nastroje je
ur€en Cislem za zkratkou VD. Vrtaci dlabacka je ur€ena pro vSechny dfevozpracujici dilny.

A\

STROJ JE KONSTRUOVAN PRO JEDNO OBSLUZNE MISTO.

4.1.2 MATERIAL A ROZMERY OBROBKU

VAN
A

Vrtaci dlabacka VD16 je uréena pro obrabéni vSech druhu dfeva a materialt zhotovenych na bazi dfeva.

NA STROJI JE ZAKAZANO PROVADET OBRABENi VELMI ROZMERNYCH OBROBKU O
VYSOKE HMOTNOSTI, U KTERYCH NENi ZARUCENO V DUSLEDKU ROZMERU A TVARU
DOKONALE UPNUTI NA PRACOVNIM STOLE POMOCI UPINACIHO ZARIZENI.

PRI OBRABENiI DLOUHYCH OBROBKU JE NARIZENO ZAJISTIT VEDENI V ROVINE STOLU.Z
TOHOTO DUVODU JE NUTNO NA VSTUPU A VYSTUPU POUZIVAT STAVITELNE OPERY
S VALECKY NEBO VYSKOVE NASTAVITELNE VALECKOVE STOLY.

NA STUL STROJE POKLADAME OBROBKY JEDNOTLIVE



4.2 PRACOVNi PROSTREDI

A VRTACI DLABACKA RADY VD16,JE URCENA DO DILENSKEHO PROSTREDI S TEPLOTOUV
ROZSAHU +5 AZ+ 40 °C,PRI RELATIVNI VLHKOSTI VZDUCHU 30% AZ 95% - NEKONDENZUJICI.
KLASIFIKACE PROSTREDI - NEBEZPEC| POZARU HORLAVYCH PRACHU BE2N2

4.3 ZPUSOB POUZITI

Vrtaci dlabacky fady VD16 je dovoleno pouzivat pouze podle zasad uvedenych v tomto Navodu.
Bezpodmineé&né je nutno dodrzovat zadsady uvedené v téchto ¢astech navodu:
2.1  Obsluha - kvalifikované osoby pro obsluhu,mechanici - kvalifikované osoby pro opravy
2.2  Zasady bezpelné prace
4.1.1 Provadéni pracovnich ¢innosti v souladu s technickym provedenim stroj(i
4.1.2 Obrabéni vhodnych materialli
4.2 Pouzivani stroje v suchém nevybusném prostredi
5.1 Vyuzivani stroje v souladu s uvedenymi technickymi parametry- nepfekracovani maximalnich dovolenych
vykonl
8.1 Pouzivani stroji podle pfedepsanych pracovnich postuput,dodrzovani zasad pfi volbé feznych pracovnich
podminek
12  Dodrzovani zasad udrzby,cidténi stroje a provadéni pravidelnych kontrol a revizi.

5 TECHNICKE UDAJE A POPIS STROJE

5.1 TECHNICKE UDAJE

Svisly posuv - osa Z 150 mm
Rozmér stolu 500x200 mm
Max. priimér nastroje 16 mm
Vykon motoru 1,1 kW
Otacky motoru 3000 ot/min

VnéjSi obrysové rozmeéry:

délka 700 mm
Sitka 550 mm
vySka 1250 mm
vaha 140 kg
Akusticky tlak — Lpa dB
Akusticky vykon — Lwa dB
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5.2.1 Podstavec stroje

je svaren z ocelovych ohybanych profili o tloustkach stén 4 a 6 mm. Profily jsou usporadany
tak, Ze konstrukce bezpecné zachycuje sily vznikajici pfi obrabéni bez jakychkoliv deformaci. Ve
spodni Casti ramu jsou pfipraveny ¢&tyfi otvory o priméru 13 mm pro ukotveni stroje do
podlahy.Rozméry rozmisténi kotevnich &roub(i jsou uvedeny v &asti 7. USTAVENI STROJE.

5.2.2 Stul stroje

je namontovan na predni ¢ast ramu a slouzi pro ustaveni a upinani obrobk(.Na zadni strané je
stll opatfen demontovatelnym a vySkové nastavitelnym opérnym pravitkem které slouzi
k snadnéjSimu ustaveni obrobkd.Ve standardnim provedeni je stal pevny.Stil je ve stfedni Easti
opatfen drazkou do které Ize upinat posuvné Uhlové pravitko,které lIze souCasné pouzit jako
nastavitelny doraz pro obrobky.Toto pravitko je dodavano jako zvlastni pfislusenstvi.

Na stole je v zadni ¢asti upevnéno upinaci zafizeni obrobk(l.Toto zafizeni je vybaveno upinaci
hlavou s tlaénou opérou ovladanou excentrem s ru¢ni pakou.Nastaveni potfebné polohy upinaci opéry
se provadi posuvem po horizontalni a vertikalni ty¢i.Stll je upraven pro montaz upinaciho
mechanismu obrobk0 na levé strané.

5.2.3 Polohovani vietene s nastrojem

je feSeno pomoci jedné ruéni ovladaci paky ve dvou osach.Pro polohovani je pouzito linearnich
kluznych vedeni opatfenych teflonovou vrstvou.Posuvy v podéiném sméru (v ose nastroje — osa X) a
pficném sméru (kolmy na osu nastroje v horizontalni roviné - osa Y) jsou vybaveny dorazy
pohybu,pomoci kterych Ize nastavit vychozi bod a koneény bod pohybu v pfislusné ose.Polohovani ve
svislém sméru (osa Z) je provedeno pomoci pohybového Sroubu ktery je ovladam ruénim kolem na
spodni konzoly polohovani.Nastavenou polohu ve svislém sméru Ize zajistit dvéma Srouby s ruéni
prestavitelnou pac¢ku na boc&nich stranach stroje.Linearni vedeni ve svislém sméru(osa Z) je
provedeno obdobnym zpuisobem jako vedeni os X a Y pomoci kruhovych ty&i a pouzder s teflonovou
vystelkou.

Pro upinani nastroju je pouzita upinaci hlava se dvémi upinacimi celistmi,s maximalnim
upinacim primeérem nastroje 16 mm.Upnuti nastroje se provadi kli€em imbus.

5.2.4 Elektricka vybava stroje

je provedena v souladu s pfisluSnymi normami a vyhovuje standardu CE (UL, cUL, CSA).
PFipojeni stroje k elektrické siti se realizuje pfipojenim zasuvky do pfipravené vidlice na stroji.
Dimenzovani a pfedfadné jisténi pfipojného vedeni musi odpovidat pfikonu stroje.
Hodnota maximalniho pfikonu stroje je uvedena na vyrobnim §titku, liSi se dle pouzitych komponentd.
Pro pfipojeni samostatného zemniciho vodice je stroj opatfen zemnicim Sroubem M8.

zajistuje tyto funkce:

standard
- pfipojeni/odpojeni stroje k/od rozvodné siti/é (pfivodni vidlice)
- bezpecny provoz zafizeni
- ochranu proti opétovnému rozbé&hu pfi vypadku napajeciho napéti (PODPETOVA SPOUST)
- nouzové zastaveni stroje (tlagitko NOUZOVEHO ZASTAVENI)
- ochranu hlavniho motoru proti pfetizeni a zkratu (MOTOROVY SPOUSTEC)
- START/STOP hlavniho motoru stroje

Zapojeni elektroinstalace, popis ovladacich prvkl a rozpis pouzitych soucasti je uveden v pfilohach
tohoto navodu.

POZOR! VPRIPADE VYMENY VRTAKU, PRI DEMONTAZI KRYTU, CISTENi A UDRZBE,
JAKOZTO | PRI UKONCENI NEBO DELSIM PRERUSENIM PRACE JE NUTNO VYJMOUT
ZASUVKU Z PRIVODNI VIDLICE.



5.3 VYSTRAZNA OZNACENI

- Vystrazné oznaceni pohybujicich se &asti stroje je umisténo v €elni strané krytu motoru

- Vystrazné oznaleni nebezpeci urazu elektrickym proudem je umisténo na viku motorového
spoustéce

- obchodni typové oznaceni stroje je provedeno na bocnich stranach krytu motoru logem vyrobku
S nazvem VD16

UPOZORNENI:PROVOZOVATEL STROJE JE POVINEN ZAJISTIT,ABY VESKERA
OZNACENI NA STROJI BYLA PO CELOU DOBU UZiVANi STROJE ZRETELNA A
NEPOSKOZENA.V PRIPADE POSKOZENi TECHTO OZNACENI JE PROVOZOVATEL
POVINEN OZNACENI NEPRODLENE OBNOVIT.

5.3.1 OZNACENIi STROJE - VYROBNI STITEK
Obchodni typové oznaceni stroje je provedeno na pfedni ¢asti stroje logem vyrobku s nazvem VD16
Vyrobni Stitek je umistén na pravé boc¢ni strané ramu pfi ¢elnim pohledu.Vyrobni Stitek obsahuje tyto
udaje:

- nazev a sidlo vyrobce

- obchodni nazev a typ stroje

- vyrobni €islo

- celkova hmotnost

- rok vyroby

- otacky hnaciho elektromotoru

- jmenovity proud

- napéti fidiciho obvodu

- kryti IP

- maximalni hmotnost obrobku

- elektrické napéti

POZICE | GRAFICKE ZNACENI VYZNAM ZNACENI

Vyrobni stitek stroje

Pozor, vystraha, ohrozeni zdravi obsluhy

Pozor, elektrické zatizeni.
Ohrozeni zdravi elektrickym proudem.

Zemnici ptivod

Smér rotace

)@9!559‘

Vyrobek vyhovuje pozadavkium evropskych
norem pro bezpecnost a ochranu zdravi,
zivotniho prostiedi a uzivatele

m
m

Smér otaceni svislého posuvu

13
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6 DOPRAVA, MANIPULACE, SKLADOVANI

Vrtaci dlabacka fady VD16 je vyrobcem doddvéana v kompletnim smontovaném stavu.Stroj je
obalen PE folii.Takto zabaleny stroj je mozno prepravovat pomoci ruénich,nebo motorovych
paletizacnich vozikl,pfipadné pomoci jefabu.Ruéni paletiza¢ni voziky zasuneme pod spodni ¢ast
stroje mezi dfevéné hranoly,které jsou soucasti dodavky stroje. Obdobné postupujeme pfi pfepravé
stroje pomoci motorovych vozikd.V pfipadé pouZiti jefabu zasuneme pod stroj vazaci prostredky.

Na skladovani strojli nejsou kladeny Zadné mimoradné pozadavky.Skladovaci prostory musi byt
v8ak suché a vétrané a chranéné proti povétrnostnim vlivim.

PFi pfepravé stroje pouzijeme na zajiSténi vazaci prostredek(kurtu),kterou umistime v prostoru
mezi pracovnim stolem a jednotkou polohovani vietena-vazaci prostfedek drzi podstavec stroje.

JE ZAKAZANO PRI PREPRAVE STROJE ZAJISTOVAT STROJ PROTI POHYBU PRES
PRACOVNI STUL — HROZi POSKOZENI STROJE. NA TAKOVE TO POSKOZENI SE OD
VYROBCE NEVZTAHUJE ZARUKA.

UPOZORNENI:PREPRAVU A MANIPULACI SE STROJEM POMOCi MANIPULACNICH
PROSTREDKU SMi PROVADET POUZE OSOBY PRO TYTO CINNOSTI KVALIFIKOVANE
A TEMITO CINOSTMI POVERENE.KONSTRUKCE STROJE A ZPUSOB BALENI

A NEUMOZNUJE PROVADET SVISLE ZATEZOVANI STROJE A Z TOHOTO DUVODU JE
ZAKAZANO PRI PREPRAVE A SKLADOVANI STAVET JEDNOTLIVE STROJE NA SEBE,
NEBO JE SVISLE ZATEZOVAT.

1%

I ‘ : ]
RUCNI PALETIZAGNI VOZIK MOTOROVY VOZIK DOPRAVA POMOC| JERABU

7 USTAVENI,PRIPOJENI A UVEDENiI STROJE DO PROVOZU

7.1 USTAVENI STROJE
Plocha uréena pro ustaveni stroje musi byt rovna o dostateéné velikosti.Potfebny prostor
musi poskytovat na bocich stroje dostatek prostoru pro Udrzbu a opravy.Minimalni vzdalenost boku
stroje od okolnich pfedmétd by méla byt 1 m.Prostor okolo pracovniho stolu musi poskytovat dostatek
prostoru pro manipulaci s obrobky a proto jej volime podle maximalniho rozméru obrobku.Dovolené
mérné zatizeni podlahy musi vyhovovat s ohledem na hmotnost stroje.Prostor ustaveni stroje volime
s ohledem na dostupnost pfipojeni k elektrické siti.
Stroj dopravime na uréené misto podle zasad uvedenych v ¢asti 6 DOPRAVA MANIPULACE
SKLADOVANI
Nejprve odstranime obal z PE folie. Stroj je mozno ukotvit k podlaze kotevnimi Srouby do
otvorl v kovovych podstavci stroje pomoci Sroubtl M12 do pfedem pfipravenych kotevnich mist.Pokud
neni podlaha dostate€na rovna pro ustaveni stroje je nutno pfi ukotveni stroj podlozit.
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7.2 PRIPOJENIi STROJE K ELEKTRICKE SITI

A STROJ SMi’ BYT PRIPOJI’EN'K ELEKTRIQKE SiTI PO USTAVENI NA URCENE MISTO,
KOMPLETNIM SMONTOVANI A CELKOVE KONTROLE.

Pfipojeni stroje k elektrické siti se realizuje pfipojenim zasuvky do pfipravené vidlice na stroji.
Dimenzovani a predradné jisténi pfipojného vedeni musi odpovidat pfikonu stroje.
Hodnota maximalniho pfikonu stroje je uvedena na vyrobnim Stitku, liSi se dle pouzitych komponent(.
Pro pfipojeni samostatného zemniciho vodice je stroj opatfen zemnicim Sroubem M8.

A POKUD STROJ OBSAHUJE FREKVENCNi MENIC, JE PRAVDEPODOBNE, ZE
PROUDOVY CHRANIC SHODNOTOU 30mA VYBAVi PRERUSENI PRivVODU
ELEKTRICKE ENERGIE. JE TREBA ZVAZIT V ZAVISLOSTI NA ZAPOJENiI ROZVODNE

SITE POUZITI PROUDOVEHO CHRANICE S HODNOTOU 100mA .

A PRI PRIPOJENi STROJE JE NUTNO DODRZET SPRAVNY SLED JEDNOTLIVYCH FAZi
EL. SITE.

Kontrolu provedeme tak, Ze po pfipojeni stroje k elektrické siti:
Zapneme hlavni motor, vrtak se musi otacet spravnym smérem dle Sipky na krytu (z pohledu
obsluhy ve sméru otaceni hodinovych rucicek).

KONTROLE ZAPOJENi SPRAVNEHO SLEDU FAZi VENUJTE MAXIMALNi POZORNOST.
A V PRIPADE NESPRAVNEHO ZAPOJENi MUZE DOJIT KHAVARII STROJE A TiM |

K MECHANICKEMU POSKOZENi NEKTERYCH CASTi STROJE.

NA NEODBORNE PRIPOJENiI A NASLEDNE POSKOZENi STROJE SE NEVZTAHUJE

ZARUKA.

A PRIPOJOVANI, UDRZBU A OPRAVY ELEKTRICKYCH ZARIZENi SMi PROVADET

POUZE ODBORNE KVALIFIKOVANi MECHANICI V SOULADU S PRISLUSNYMI
NARODNIiMI PREDPISY A NORMAMI
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A PRIVODNi ELEKTROINSTALACE MUSI BYT PROVEDENA PODLE PRISLUSNYCH

NARODNICH PREDPISU A POZADAVKU PRISLUSNYCH NOREM. TEMTO NORMAM
MUSI VYHOVOVAT PRiIVODNI KABEL VCETNE VIDLICE.

A PRIVODNi KABEL A ELEKTROINSTALACI JE NUTNO PRAVIDELNE KONTROLOVAT

V SOULADU S PRISLUSNYMI NARODNIMI PREDPISY. POSKOZENE KABELY A

VIDLICE, PRIPADNE JINE CASTI ELEKTRICKE INSTALACE JE ZAKAZANO POUZIVAT.

POSKOZENA 1ZOLACE, PRIPADNE POSKOZENE PRVKY ELEKTRICKE INSTALACE

JSOU ZIVOTU NEBEZPECNE. POHYBLIVE CASTI ELEKTRICKEHO VEDENI (KABELY)

MUSI BYT CHRANENY PROTI MECHANICKEMU POSKOZENIi A NESMi TVORIT
PREKAZKU V PRACOVNIM NEBO KOMUNIKACNIM PROSTORU.

7.3 MONTAZ,PRIPRAVA A KONTROLA STROJE PRED PRVNi UVEDENi STROJE DO PROVOZU

Vrtaci dlabacky fady VD16 jsou dodavany z vyrobniho zavodu ve smontovaném stavu a
optimalné sefizené.Uvedeni stroje do provozu nevyzaduje provadéni specielnich ¢innosti.Jak jiz bylo
uvedeno,k pfipravé a prvnimu uvedeni stroje do provozu je mozno pfistoupit az po peclivém
prostudovani a seznamenim se timto navodem.

Nejprve je nutno zkontrolovat zda nedoSlo k poSkozeni stroje bé&hem dopravy a
manipulace.Dale provedeme pfipravu a kontrolu stroje podle nasledujicich pokyn(:

- odstranime konzervacni povlak,kterym je opatfena horni plocha stolu

- zkontrolujeme pfipojeni stroje k el.siti a spravné poradi fazi podle ¢asti 7.2

Jestlize je stroj ustaven a ukotven provedeme nejprve kontrolu funkce polohovani vietena.
Uvolnime dorazy podélného a pfi€ného posuvu a pomoci ru¢ni ovladaci paky zkontrolujeme zda
polohovani je v obou smérech je v plném rozsahu posuvl bezproblémové.Déale uvolnime zajiStovaci
Srouby svislého posuvu a pfi otacenim ru€nim kolem svislého posuvu zkontrolujeme funkci vySkového
polohovani vietena.Dale zkontrolujeme funkci upinaciho systému obrobk(.Po provedeni téchto
kontrolnich ukon( je stroj pfipraven k provozu

7.4 PRVNi UVEDENIi STROJE DO PROVOZU

Pokud jsme provedli vSechny pfedchazejici pfipravné a kontrolni ikony podle ¢asti 7.4 mUzeme
prikro€it k prvnimu spusténi stroje.

7.4.1 ZAPNUTI/VYPNUTI STROJE

PFi spusténi postupujeme podle nasledujicich pokynt
- Motorovy spoustéc stroje je umistén na boéni &asti polohovani vietena.
- Motor stroje spustime stiskem zeleného tlacgitka se symbolem |
- Motor zastavime stiskem Cerveného tlacitka se symbolem O.

7.4.2 UPNUTIi DLABACIHO — VRTACIHO NASTROJE

Vrtaci — dlabaci nastroje upiname do upinaci hlavy namontované na hfideli hnaciho
motoru.Doporugeny kroutici moment pro upnuti nastroje je 20N/m. Upinaci hlava je kryta krytem ktery
je po stranach opatfen otvory pro vlozZeni kli¢e imbus.Upinaci hlavu nato€ime tak,aby upinaci Sroub
hlavy s otvorem pro kli¢ sméfoval do bo¢niho otvoru.Do upinaciho Sroubu nasuneme kli¢ a nastavime
potfebné rozevieni upinacich Celisti hlavy podle priméru stopky pouzitého nastroje.Dale nasuneme
na doraz nastroj stopkou do otvoru v pfedni &asti krytu hlavy mezi rozeviené Celisti.Pomoci klice
provedeme dokonalé upnuti nastroje v upinaci hlavé.Po upnuti zkontrolujeme spravné vystredéni
nastroje.
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8 POKYNY K OBSLUZE STROJE , PRACOVNI POSTUPY

8.1 VSEOBECNE ZASADY PRACE NA STROJI

Pfi praci na stroji dodrzujte bezpodminecné vsSechna ustanoveni uvedena v tomto
navodu,zejména ty ,ktera jsou uvedena v ¢asti 2.2 ZASADY BEZPECNE PRACE

Vrtaci dlabacka fady VD16 je ur€ena pro tyto prace:
- vrtani dér -kolmych,uhlovych
- vrtani drazek -kolmych,ahlovych

PFi téchto pracovnich postupech je nutno zajistit tyto zasady uvedené v Casti 4.1.2 MATERIAL
A ROZMERY OBROBKU a v &asti 5.1,4.1.

8.2 PRACOVNi POSTUPY TECHNOLOGIE OBRABENI

8.2.1 UPNUTi OBROBKU

Obrobky upiname na pracovni stll pomoci upinaciho mechanismu.Pro snadnéjsi nebo
opakované upinani obrobk( je stal v zadni ¢asti opatfen dorazovym pravitkem, které Ize vySkové
nastavit,pfipadné snizit pod droven roviny stolu.

Jako zvlastni pfisluSenstvi je dodavano oto¢né uhlové pravitko,které se jako pfisluSenstvi
pfiSroubuje k pfedni hrané stolu.Pravitko Ize natacet +45° a je mozné ho pouzit jako opérny doraz.

Po ustaveni obrobku na stll nastavime polohu upinaci opérky a to posunutim a natoéenim
horizontalni ty€e upinaciho mechanismu.VySkové nastaveni provedeme posunem upinaciho
mechanismu po vertikalni ty¢i.Upnuti obrobku provedeme pomoci upinaci opéry ovladané excentrem
s ru¢ni pakou.Rozmérné obrobky je nutno na pfevislych koncich podepfit opérami,aby nedochazelo
k nadmérnému namahani stolu stroje.

ROZMERY A TVAR OBROBKU MUSIi ZAJISTOVAT MOZNOST DOKONALEHO
UPNUTI.OBROBKY U KTERYCH NENi ZAJISTENO DOKONALE A PEVNE UPNUTI JE
ZAKAZANO OBRABET.

I

SPOJOVACI CLEN

/ HORIZONTANI TYC
PAKA EXCENTRU

(=)
\ VERTIKALNI TYC ' \ o
UPINACI OPERA
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8.2.2 NASTAVENi POLOHY DLABANI

Uvolnime zajistovaci Srouby svislého pohybu a pomoci ru€niho kola svislého posuvu nastavime
pozadovanou polohu.Vysku odecitame na stupnici na boc¢ni strané stroje.Hodnota stupnice 0 je
nastavena na honi rovinu stolu.Hodnota zobrazena na stupnici tedy udava vzdalenost osy vrtaného-
dlabaného otvoru od plochy obrobku na které je obrobek uloZzen na pracovnim stole.

Nastaveni hloubky vrtani-dlabani.

Uvolnime doraz podélného posuvu(osa nastroje , osa X) a nastavime koncovou polohu nastroje
podle pozadované hloubky otvoru.Posuneme dorazovou tyé az na zarazku posuvu a zajistime
dotazenim Sroubu s plastovou hlavou.

Nastaveni délky dlabani

Uvolnime dorazy pfi¢ného posuvu a nastavime krajni polohu dlabaného otvoru pomoci jedné
dorazové tyCe.Doraz zajistime.Druhou dorazovou ty¢ nastavime podle pozadované délky dlabu.

DORAZ POD. POSUVU
DORAZOVA TYC POD.POSUVU

'E-"‘:'.-_—— e

/1N

DORAZOVA TYC PRIC. POSUVU

STUPNICE ZDVIHU \;—E—T"
"\ p l
§

§ §

& le— e

OVLADACI KOLO
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8.3 PRACOVNIi POSTUPY

Vzajemnou kombinaci podélného a pficného posuvu vietene s nastrojem pomoci ovladaci

paky, provadime dlabani otvorl témito pracovnimi postupy:

- vrtani jednotlivych otvort tésné vedle sebe do poZadované hloubky s kone¢nym projetim
drazky v pozadované délce a hloubce

- dlabani otvort v celé délce drazky s postupnym stupriovitym zvétSovanim hloubky dlabani
vzdy na okraji drazky

- dlabani otvor(i v celé délce drazky s postupnym zvétSovanim hloubky dlabani v prabéhu délky

drazky

POSTUPNE VRTANI

STUPNOVITE DLABANI

9 ZVLASTNIi PRISLUSENSTVi DODAVANE PODLE POZADAVKU ZAKAZNIiKU
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O HOUFEK

9.1 Otocné uhlové pravitko

Otocné uhlové pravitko se upina do stfedové drazky stolu a to pomoci dvou kamenu,které do
této drazky zasuneme na okraji stolu.Pravitkem Ize podle potfeby posouvat v celé Sifce stolu a
zaroven natacet v rozsahu 45° na obé strany.Polohu pravitka u Uhel natoCeni zajistime pomoci

Sroubu a paky.Toto pravitko Ize pouF'i‘t soucasné i jako straWupinané obrobky.

—

£
] Y
=

SROUB NASTAVENI POLOHY

M
e

9.2 KOLIKOVACI ZARIZENI

Kolikovaci zafizeni slouzi k pfesnému vrtani otvort pro kolikové spoje v roztec€ich otvort 16
— 22 — 25 — 32 mm.Jiné rozte€e je nutno pfedem objednat.Zakladem kolikovaciho zafizeni je délici
valec,ktery ma ve Ctyfech Ffadach otvory s vySe uvedenymi rozteCemi.Do téchto otvor(i se postupné
zasunuje Cep ktery je na rameni pficného posuvu.Vysunuti ¢epu z otvort déliciho valce se provede
vztazenim &epu a to uchopenim za plastovou kouli a povytazenim.V pfipadé,ze nepouzivame
kolikovani zafizeni,oto€ime Cep s kouli 0 90 °.Zajistovaci ¢ep takto zlstane ve vysunuté poloze.
Nastaveni pozadované rozte€e vrtani provedeme zvolenim pfislusné fady otvor(
s pozadovanou rozte€i na délicim valci.Nastaveni valce provedeme tak,Ze uvolnime plastovou matici
na konci déliciho valce,valec otoCime tak,aby fada otvor(i s poZzadovanou roztec¢i byla na horni strané
— proti Cepu.Uvolnime zajiStovaci ¢ep a vystfedime jej do otvoru déliciho valce.Po nastaveni délici
valec opétovné zajistime plastovou matici.

- CEP

DELICi VALEC

-

NULOVE PRAVITKO

PLASTOVA MATICE
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10 REZNE NASTROJE

10.1 REZNE NASTROJE
Do vrtaci dlabac¢ky fady VD16 pouzivejte pouze pravotoCivé vrtaci a dlabaci nastroje do priiméru 16
mm.

A UPOZORNENi: JE ZAKAZANO POUZIVAT NEPREDEPSANYCH REZNYCH
NASTROJU, DALE NASTROJU POSKOZENYCH NEBO SILNE OTUPENYCH. PRI VYMENE
PRACUJTE S NEJVYSSi OPATRNOSTI A POUZIVEJTE OCHRANE POMUCKY — PRACOVNI
RUKAVICE,NEBOT HROZI PORANENI O OSTRi NASTROJE

10.2 NAKUP REZNYCH NASTROJU

Rezné a drevoobrabéci nastroje, brusné pasy,valedky,grafit na platng, pfipadé jiné brusné
komponenty Ize zakoupit u povéfenych prodejct nebo pfimo u vyrobce stroji — viz. adresa odstavec
18.

11 UDRZBA A SERIZOVANi STROJE

POZOR! PRED JAKYMKOLIV ZASAHEM DO STROJE ZASTAVTE MOTOR A ODPOJTE
STROJ OD EL.PRIVODNI SITE A TO TAK,ZE VYJMETE VIDLICI PRiIVODNIHO KABELU
ZE ZASUVY STROJE.

Vrtaci dlabacky fady VD jsou strojekteré nevyZaduji Zadnou specialni udrzbu.Na stroji
provadéjte pravidelné denni CiSténi. Zabranite tak vzniku trvalych usazenin a tim si zajistite
spolehlivou a bezpe&nou funkci stroje.Minimalni doba ¢isténi je vzdy po osmi provoznich
hodinach.Cisténi stroje provadime odsatim pilin,zejména z prostor(i kulickového vedeni.Veskera
loziska stroje jsou mazana mazacimi tuky s dlouhou dobou Zzivotnosti,takze nevyzaduji béhem
provozu mazani.Vyrobce doporucuje cca 1x za pét let provozu provést celkovou kontrolu stroje
servisnim technikem.

12 POKYNY PRO VYHLEDAVANi A ODSTRANOVANI ZAVAD

OPRAVY NA ELEKTROINSTALACI,MECHANICKYCH CASTECH SMi PROVADET POUZE
MECHANIK, ELEKTRIKAR S KVALIFIKACIi A ZPUSOBILOSTI PODLE PRISLUSNYCH
NARODNICH PREDPISU - TYTO OPRAVY ZADEJTE ODBORNE FIRME

Funkéni zavada na stroji Pfi€ina Zpusob odstranéni
Po stisknuti tlaCitka START se - pferuSeny pfivod el. energie Zkontrolujte pfivod el. energie,
motor neroztoci do stroje motorovy spoustég, motor

- nefunk&ni motorovy spoustéé
- nefunk&ni motor

-pFeruSené propojovaci vedeni
- svorkovnice motoru

Jde ztuha pfi¢ny a podélny -necistoty a usazeniny na vedeni | Mechanismus vycCistéte a
posuv posuvu uvolnéte.
Stroj se po spusténi chvéje Spatné upnuty nastroj Vycistéte upinaci hlavi¢ku a

Znovu upnéte nastroj
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13 DEMONTAZ A LIKVIDACE STROJE

V PRIPADE UPLNEHO VYRAZENI STROJE ZPROVOZU ODPOJTE STROJ OD
ELEKTRICKE ROZVODNE SITE, PRIPADNE UVOLNETE UKOTVENI STROJE POKUD JE

/N STROJ UKOTVEN A LIKVIDACI ZADEJTE SPECIALIZOVANE FIRME, KTERA SE
ZABYVA SBEREM ODPADOVYCH MATERIALU A JEJICH LIKVIDACI. PRI LIKVIDACI
STROJE JE NUTNO DODRZOVAT PRISLUSNE NARODNI PREDPISY.

A VESKERE DEMONTAZNi PRACE SPOJENE S LIKVIDACI STROJE PROVADEJTE
KVALIFIKOVANYMI OSOBAMI Z OPRAVNENYCH FIREM.

14 ZIVOTNOST STROJE

Pfesto, Ze je vrtaci dlabacka fady VD16 vyrabéna v co nejvy3Si kvalité, zavisi zivotnost stroje
na spravné obsluze, udrzbé, potu provoznich hodin a intensité zatézovani stroje.
S ohledem na dosazeni dlouhé zivotnosti doporu€ujeme minimainé jedenkrat za pét let provést
celkovou kontrolu a sefizeni mechanickych ¢asti stroje. Tyto kontroly zadejte u odbornych firem, nebo
servisni sluzby vyrobce.

15 PRISLUSENSTVi DODAVANE SE STROJEM

Vrtaci dlabacka VD16 je dodavana smontovana v kompletnim stavu podle specifikace uvedené
v odstavci 5.2 HLAVNI KONSTRUKCNI SKUPINY a imbus kli€¢em na utazeni upinaci hlavicky.

Ke kazdému stroji je dodavan tento Navod v jednom vyhotoveni. V pfipadé vyzadani mohou byt
zakaznikim dodany dalsi kopie, nebo zaslan tento navod na CD nosicich, e-mailem.

16 NAHRADNI DILY A ZPUSOB JEJICH OBJEDNANI
16.1 OZNACOVANI DiLU

Ke kazdému stroji je dodavan katalog nahradnich dilt. Clenéni katalogu je provedeno podle
hlavnich konstrukénich skupin stroje. Kazdy dil ma své €islo, které zajiStuje jednoznacnou identifikaci

dilu. Toto Cislo uvadéjte vzdy v objednavce nahradnich dild spole¢né s uvedenim vyrobniho Cisla
stroje, podle vyrobniho Stitku.

16.2 OBJEDNANI DiLU

Na Uzemi Ceské republiky dodava nahradni dily vyrobce. Dodavky se uskutedhiuji na zakladé
objednavky zaslané na adresu vyrobce uvedenou v tomto Navodu. Odbér dili je mozny pfimo ve
vyrobnim zavodé, nebo Ize objednané dily zaslat pozadovanym, pfipadné dohodnutym zpUsobem.

V ostatnich zemich, kam jsou stroje dodavany, jsou objednavky nahradnich dila zajiStovany
prostfednictvim povéfenych narodnich prodejcu.

17 SERVISNi A OPRAVARENSKE SLUZBY
17.1 UZEMi CESKE REPUBLIKY

Na tuzemi Ceské republiky zajistuje prvni uvadéni strojd do provozu, zaruéni a pozaruéni servis
pfimo vyrobce. Kontaktni misto a adresa jsou uvedeny na konci tohoto Navodu.

17.2 OSTATNi ZEME

U stroji exportovanych do ostatnich zemi zajistuje veSkeré sluzby povéreny prodejce — pokud
neni dohodnut se zakaznikem pFi nakupu stroje jiny zplGsob.
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18 KONTAKTNIi ADRESA VYROBCE

HOUFEK a.s.
VYROBNIi ZAvVOD
Obora 797
CZ - 582 82 Goléav Jenikov — Ceska republika
Tel.: ustfedna +420 569 430 700
obchodni oddéleni +420 569 430 710
fax +420 569 430 715
nepretrzita servisni
sluzba +420 737 243 902
E-mail: houfek@houfek.com
internet: http://www.houfek.com
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